Roll Bending Calculator
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MRM-S 2550/ x 150
BENDING LENGHT (mm) 2500
B
BENDING CAPACITY (mm) 3 ;
Material
PREBENDING CAPACITY (mm) 2 glg; Il:ga:(c::gg:: mg?\—sstt?;gth structural steel
TOP ROLL DIAMETER (mm) 1 50 A570 Hot-rolled carbon steel
Material Yield Material Yield Matenial Yield Material Yield
Strength Strength Strength Strength
260 37.710 360 52.214 260 37.710 360 52.214
N/mm? PSI N/mm? PSI N/mm? PSI N/mm? PSI
ST-37 ST-52 A-570 ST-37 ST-52 A-570
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@D (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) @D (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
180 2,6 1,7 2,2 1,4 180 3,3 2,2 2,8 1,9
187,5 2,7 1,8 2,3 1,5 187,5 3,5 2,4 3,0 2,0
195 2,9 1,9 2,4 1,6 195 3. 2,5 3,2 21
225 3,0 2,0 2,5 1,7 225 3,9 2,6 3,3 2,2
300 3,3 2,2 2,8 1,9 300 4,3 2,9 3,7 2,4
450 3,8 2,5 3,2 2,1 450 4,9 3,3 4,2 2,8
600 3,8 2,6 3,3 2,2 600 5,0 3,3 4,3 2,8
750 3,9 2,6 3,3 2,2 750 51 3,4 4.4 2,9
1500 4,1 2,8 3,5 2,3 1500 54 3,6 4,6 33
180 2,7 1,8 2,3 1,5 180 3,6 2,4 3,1 2,1
187,5 2,8 1,9 2,4 1,6 187,5 3,8 2,6 3,3 2,2
195 3,0 2,0 2,5 1,7 195 4,1 2,7 3,4 2,3
225 3,1 2,1 2,7 1,8 225 4,3 2,8 3,6 2,4
300 3,5 2,3 2,9 2,0 300 4,7 3,1 4,0 2,7
450 3,9 2,6 3,3 2,2 450 5,3 3,6 4,5 3,0
600 4,0 2,7 3,4 2,3 600 5,5 3,6 4,6 3,1
750 4,1 2,7 3,5 2,3 750 5,6 3,7 4,8 3,2
1500 4,3 2,9 3,7 2,4 1500 5I9) 3,9 5,0 3,3
180 2,8 1,9 2,4 1,6 180 4,1 2,7 3,5 2,3
187,5 3,0 2,0 2,5 1,7 187,5 4,3 2,9 3,7 2,4
195 3,1 21 2,7 1,8 195 4,6 3,0 3,9 2,6
225 3,3 2,2 2,8 1,9 225 4,8 3,2 4,1 2,7
300 3,6 2,4 3,1 2,0 300 53! 3,5 4,5 3,0
450 4,1 2,7 3,5 2,3 450 6,0 4,0 5,1 3,4
600 4,2 2,8 3,6 2,4 600 6,1 4,1 52 3,5
750 4,3 2,9 3,7 2,4 750 6,3 4,2 53 3,6
1500 4,5 3,0 3,8 2,6 1500 6,6 4,4 5,6 CHL
180 3,0 2,0 2,5 1,7 180 4,8 3,2 4,1 2,7
187,5 3,1 2,1 2,7 1,8 187,5 5,1 3,4 4,4 2,9
195 3,3 2,2 2,8 1,9 195 5,4 3,6 4,6 3,1
225 3,5 2,3 2,9 2,0 225 5,7 3,8 4,8 3,2
300 3,8 2,5 3,2 2,2 300 6,3 4,2 5,3 3,6
450 4,3 2,9 3,7 2,5 450 7,1 4,8 6,1 4,0
600 4,4 3,0 3,8 2,5 600 7,3 4,9 6,2 4,1
750 4,5 3,0 3,9 2,6 750 7,5 5,0 6,3 4,2
1500 4,8 3,2 4,1 2,7 1500 7,8 5,2 6,7 4,4
180 3,1 21 2,7 1,8
187,5 3,3 2,2 2,8 1,9
195 3,5 2,3 3,0 2,0
225 3,7 2,5 3,1 2,1
300 4,0 2,7 3,4 2,3
450 4,6 3,1 3,9 2,6
600 4,7 3l 4,0 2,7
750 4,8 3,2 4,1 2,7
1500 oAl 3,4 4,3 2,9






